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; __--;_ Ia clave es que las propiedades fisicas y
== guimicas de la materia cambian a
— escala nanomeétrica, debido a efectos
= cuanticos. La conductividad eléctrica y
termica, laresistencia, la elasticidad, |la
reactividad, entre otras propiedades, se
comportan de manera diferente que en

los mismos elementos a mayor escala
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tamente con el Instltuto Balseiro, INQUIMAE
'—. JONICET), CNEA, entre otros.

J\JIJ% ravision: posicionarnos como referente en el
. rl-Ps |to del desarrollo sustentable

ampetltlwdad pasada en la |+D de productos y
-'procesos iInnovadores orientados a satisfacer la
— demanda del sector productivo

- Enfoque: Interaccion de nuestro personal técnico con
especialistas de universidades y organismos de
cliencia y técnica
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sV ElPCKeEsipropietaiiadetnaPatentede
PIBIESE), desarrellada en la empresa, para la
figslacacion de nanomateriales.

0 rUJg;; 0s las siguientes marcas registradas:

~ PROCESOs: nano[GatoXt| chlor [OFf

= «NANOMATERIALES:

nano- nan/Argen® nanoKupro®




QUE hacemos nan-o:tek
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S GEIEIGSINANOMATIERIALLES coniecnolegia
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> nvesi JE os APLICACIONES para aprovechar las
carauer] jcas tinicas de los nanomateriales
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- 1\7||t|gar I0S efectos contaminantes derivados de la actividad
—= Jndustrial

¢ Incorporar valor a productos comerciales/ industriales
mediante la inclusion de nanotecnologia
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= intrinseca produce reacciones de 6xido
~  reduccion, gue tornan inocuos los
contaminantes adsorbidos.
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ja contaminante es tratada con una combinaciéon de
reactivos y nanocatalizadores en condiciones

= 'pendlentes del pHy a temperatura variable (incluso >

e ——

i el

Se alcanza una significativa degradacion de los
contaminantes organicos, una disminucion de la toxicidad
del efluente y, en muchos casos, una oxidacion total de los
compuestos organicos, transformandolos en sustancias
Inocuas y permitiendo su descarga en forma segura.
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omparativas del proceso nanoCatox®

nto efectivo, reproducible, no afectado por
S de composicion, concentracion, pH, temperatura,
| comparacion con los procesos bioldgicos)

_""'espectro de aplicacion (incluyendo organoclorados,
‘metales pesados, aminas, sulfuros, fenoles, tiosulfatos,
hldroqumonas formaldehidos, cloroformo, biocidas,

antisépticos, etc).

v Complementariedad upstream o downstream con
operaciones convencionales de tratamientos biologicos, fisicos,
etc.
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. nano Catox™

Diagrama orientativo para la aplicacion de distintos metodos en el tratamiento de efluentes
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INCINERACION /

REINGENIERIA ®

i DEL PROCESO nano Catox
ARANGIIN Técnica y economicamente

HUMEDA competitivo

._.mh_._.b.g_mz._.ﬂ Sin perjulco de este grafico genérico, en nuestra

FENTON bz.ﬂmmﬂm_nﬂ vision, cada effuente es un caso __E;__&____: que

CONVENCIOMAL merece un analisis detallado ¥ ..,_q__._i_ﬂ_“h._.._u_
TRATAMIENTO
ADSORCION EeICO
1 10 100 1000

Caudal de efluentes (m’/h



s contaminados por derrames de
rocarburos y productos clorados, nitrados,
Brganicos bioacumulables (como los COP’s),

= -Napas afectadas por derrames o filtraciones de
- hidrocarburos y contaminantes clorados,
nitrados o compuestos organicos refractarios a
la biodegradacion, utilizando el sistema de
“Infiltracion reductora”.
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Lo Nanoteks validacion




Eleirrleof acion de sitios nan:o:tek

=[Emplo: terrenos e# ?l-acmnes de Senvicios
Uigocinie Jnrr‘.:rg_rrnn lee desrames o
liliiaciones de hidrecarburos.
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Sistema Nanotek
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ré_ct]ce IEnte ne existe oferta de un servicio
givaiente (es decir basado en el empleo de

el ocatalizadores inocuos para el ambiente), no solo
| JDnaImente sino a nivel global. Las alternativas
- jSpOI’\Ib|eS para este tipo de remediacion de sitios
"E_ontaminados apelan a materiales como los

ﬁ"""-

:' ~ferrageles, cuya estabilidad es dependiente de las
- condiciones del medio (pH, temperatura, etc.) o
utilizan reactivos cuyo impacto ambiental deriva en
una debilidad intrinseca de la tecnica que ofrecen
(permanganatos).



CC T‘%IONES

SAvelicdacion

‘gue se valida experimentalmente para cada caso,
rando gue estamos en cond|C|ones de entender a

——= “catalizador y del reactivo en el terreno operabilidad
' -practlca de la inyeccion en terrenos con diferentes
caracteristicas —arenas, tierras, arcillas-; amortiguacion
termica; canalizacion de los gases generados; etc).
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] 3 cla delatecnologia desarrollada depende de la
enibilidad de un catalizador de alta reactividad,
superf|C|e especificay maxima movilidad en
enos con diferentes niveles de compactacion y
_ mposmlon Nanotek justamente se asegura la
— — provision de este insumo basico, el nanocatalizador
;f"f (gque no se ofrece en el mercado con las

~ _caracteristicas requeridas para esta aplicacion), ya

gue la empresa produce nanomateriales con un

proceso patentado de nuestra propiedad.
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J elipcaializador consisie esencialmente en nanos hierro
eyeiente de maxima pureza (el cuarto elemento mas
Ligiel ante enila corteza terrestre), por lo que su difusion
Al st IBles V. napas no tiene impacto ambiental,

peleactivo empleado para la 6xido-reduccion es peroxido
- ] ":'hldrogeno gue se consume totalmente durante el
= proceso de remediacion
- » los productos resultantes de la descomposicion del
- peroxido son gaseosos (O,, CO,, H,0) y se liberan por las
canalizaciones gque se realizan, por Io cual su impacto
sobre el sitio contaminado es nulo una vez finalizado el

procedimiento de remediacion
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==  GERARDO D. LOPEZ, GISELA PAGANO, HORACIO TOBIAS
: POR SU TRABAJO

REMEDIACION NANOCATALIZADA
DE SUELOS CON HIDROCARBUROS

Buenos Aires, 27 de julio de 2007
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el Medio Ambirente

Roque Saenz Peina 308 - Piso 7°
(1642) San Isidro — Buenos Aires - Argentina
Tel/Fax: +54 11 4732 3910/1411
web: http://www.nanoteksa.com/
contacto: info@nanotek-sa.com.ar



